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VORWORT
Bei der Kartonierung an der Packstation entsteht jedes Mal eine einzigartige Situation. Moba bietet 

einen Satz verschiedener Module an, die sich Ihrem Produktmix anpassen, sodass Ihre Anforderungen 

und Budgetvorstellungen erfüllt werden. Kistenpacker können unmittelbar nach dem Sortierer in die 

Verpackungsbahnen integriert oder über Contiflow verbunden werden. 

In diesen Situationen geht Moba wie folgt vor: Nach Eingang der Kundenanfrage erstellt unser Verkaufsteam 

eine erste Bestandsaufnahme Ihrer Bedürfnisse und Anforderungen. In einem ersten Meeting wird ein 

allgemeines Angebot erörtert, um zu bestimmen, ob das Kartonieren eine rentable Lösung für Sie sein könnte. 

Natürlich ist dieses Angebot für Sie frei und unverbindlich.
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Jedes Modell der Moba Kistenpacker-Produktserie verfügt über spezifische Eigenschaften, die Ihren 

Unternehmensbedürfnissen gerecht werden. Im Folgenden finden Sie eine kurze Auflistung der Vorteile eines jeden 

Kistenpackers. Weitere Informationen über die Anpassung des Kistenpackers an Ihre spezifischen Bedürfnisse finden 

Sie in den entsprechenden Kapiteln.

KISTENPACKER- 
PRODUKTSERIE  

Da Kartonieren an der Packstation eine der 

arbeitsintensivsten Tätigkeiten ist, können Kistenpacker 

mit einem Basislevel an Automation, bei denen eine 

manuelle Verarbeitung weiterhin möglich ist, bis 

hin zum höchsten Level an Automation eingesetzt 

werden. Moba kann auf jedem Automationslevel Ihr 

Integrationspartner sein. Hierzu gehören ebenfalls 

Kartonaufrichter oder Palettierer. (Für Palettierlösungen 

wenden Sie sich für weitere Informationen bitte an 

Ihren Gebietsverkaufsleiter oder lesen Sie dazu einfach 

die entsprechende Broschüre für diese bestimmte 

Produktpalette).

Das Portfolio von Moba umfasst ebenfalls eine 

Serie an Kistenpacker. Ihre Priorität bezüglich 

MR10
•  Mittlere Kapazität (25.000 bis 40.000 Eier/Stunde)

•  Maximale Produktflexibilität

•  Kleine Stellfläche
Perfekt für eine Inline-Konfiguration 

geeignet

MR12
•  Maximale Kapazität (36.000 bis 65.000 Eier/Stunde)

•  Mittlere Produktflexibilität

•  Kleine Stellfläche

MR30

•  Mittlere Kapazität (25.000 bis 40.000 Eier/Stunde)

•   Maximale Produktflexibilität einschließlich Display und 

Verlader

•  Mittlere Stellfläche

Wird im Allgemeinen in  

Kombination mit Contiflow  

genutzt

Kapazität, Produktflexibilität und/oder Stellfläche 

wird analysiert, um den richtigen Kistenpacker für Ihre 

Packstation auszuwählen. Alle Kistenpacker sind mit 

unserem patentierten Flexgripper sowie Motoman-

Industrierobotern ausgerüstet, die eine lang anhaltende 

Qualität gewährleisten.

Contiflow ist das vollkommen flexible Karton- 

und Höckertransportsystem von Moba, das 

Eiersortierlösungen mit Kistenpacker sowie Höckerstapler, 

Schrumpffolienwickler usw. verbindet. Contiflow lässt 

sich so konfigurieren, dass die Anordnung des Systems 

optimiert wird, um sich Ihrem Gebäude anzupassen.  

Es können vier Förderbandebenen gestapelt werden, 

wobei ein manuelles Abpacken weiterhin möglich ist. 

Kartonaufrichter vervollständigen den 

Automatisierungsprozess bis zur höchsten Ebene.  

Für Inline-Konfigurationen sowie Kistenpacker, die mit 

Contiflow verbunden sind, kann Moba den/die richtigen 

Kartonaufrichter mit der besten Rentabilität für Ihr 

Unternehmensprofil integrieren. Als wertschöpfende 

Partner haben wir bei Moba Kartonaufrichter 

mitentwickelt, die die spezifischen Anforderungen der 

Eierindustrie erfüllen.
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Flexgripper-Technologie
Jeder Moba Kistenpacker ist mit der patentierten Flexgripper-Technologie ausgerüstet. Dieses Schlüsselelement in 

der Kartonierung kann leicht angepasst werden, um eine breite Vielfalt an Verpackungen und Mustern für Kartons 

und Kisten zu erzielen. Die Flexgripper-Technologie ermöglicht Moba Kistenpackern, Verbraucherkartons und Höcker 

effizient und mit höchster Kapazität in sehr kleinen Kartons und Kisten unterzubringen. Das einmalige Klingendesign 

verhindert ein „Durchhängen“ in der Mitte und die Berührung der Eier, sodass der höchstmögliche Ertrag 

gewährleistet wird. Der Abstreifer hält die Kartons während des Einfahrens der Klingen fest. 

 

Der Flexgripper ermöglicht einen schnellen Wechsel. Die Greiferklingen lassen sich in weniger als einer Minute 

auswechseln, sodass die Kartonierung eines neuen Produkts fortgesetzt werden kann. Die MMI führt den Bediener 

durch alle Schritte.

Der Flexgripper greift Höcker und KVP 
am Boden für einen sicheren Halt

Greifer, die von der Seite greifen erzeugen Druck  
auf die Eier. Dies kann zu Knickeiern führen.
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Kistenpacker MR12 ist ein Doppelkartonierer aus 2 Robotern und 2 Produktbahnen - und ist außerdem das modernste 

Design, das Moba zu bieten hat. Er wurde speziell entwickelt, um Verbraucherkartons mit der höchstmöglichen 

Kapazität in Kartons oder Kisten zu packen. Beide Roboter sind in der Lage, unabhängig voneinander zu arbeiten und 

verschiedene Produkte zu produzieren, die auf 5 oder 6 Eiermuster basieren. Der MR12 wird am besten direkt neben 

der Eiersortiermaschine installiert. 

Der MR12 wurde unter Verwendung der jüngsten Forschungsarbeiten zum Thema Bedienereffizienz entwickelt.  

Er besticht durch sein einzigartiges durchsichtiges Design, das einen klaren Überblick über den Sortierprozess sowie 

beide Kanäle gewährt. In der zentralen Steuerung des MR12 wurden elektrische Anschlüsse integriert, Schmutzfänger 

wurden auf ein absolutes Mindestmaß reduziert. Die offene Konstruktion und der großzügige Bodenabstand tragen 

zu einer verringerten Reinigungszeit nach der Produktion bei.

KISTENPACKER MR12

Eigenschaften
• Doppelkonfiguration mit 2 separaten Kanälen, jedoch weiterhin nicht breiter als 

1100 mm und somit für eine Inline-Konfiguration geeignet. 

• Verpackt 2 verschiedene Produkte gleichzeitig

• Extrem offenes Design für bestmögliche Sicht auf die Verpackungsbahnen  

der Eiersortiermaschine, auch mit mehrfach

• patentiertem Flexgripper erhältlich

• Kombinierte Kapazität von bis zu 65.000 Eiern pro Stunde  

(180 CPH oder 90 CPH je Kanal) 

• Lässt sich problemlos mit vorhandenen MR-Peripheriegeräten integrieren

Optionen
• Aussonderungsband offene Verpackungen für Inline-Konfiguration

• Gerade Kartonausrichtungseinheit

• Pack Splitter

• Kartonablenker zwecks Bestückens von leeren  

Kartons zu beiden Kanälen 

• Anschluss an Kartonaufrichter externer Firmen
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Kistenpacker MR30 ist eine clevere 

Kombination aus allen Fertigkeiten 

des MR10 mit zusätzlichen 

Optionen, um Displays und Verlader 

zu produzieren. Dies macht den 

MR30 zur flexibelsten Lösung für 

alle Kistenpacker-Anforderungen 

an Ihrer Packstation. Da die 

Stellfläche des MR30 größer ist, 

sind Inline-Konfigurationen zwar 

möglich, jedoch beschränkt. Er wird 

hauptsächlich mit dem Contiflow 

verwendet. 

Verlader und Displays: Der spezielle 

Greiferkopf verleiht dem MR30 

die Möglichkeit, ein Muster auf 

einer offenen Displaypalette zu 

erstellen. Der Bediener bringt nach 

Fertigstellung eine Banderole an. 

Diese Methode der Displaybeladung 

ermöglicht eine Stapelung mit 

höherer Kapazität, die bis zu 

18 Schichten erreicht. Beim 

Verarbeiten von Displays mit einer 

vorangepassten Banderole oder 

Verlader ist der MR30 in der Lage, 

bis zu 13 Schichten zu verpacken.

Das Standardpalettenbandsystem 

des MR30 bietet neben seiner 

Ladeposition Platz für 2 leere 

Paletten und 3 volle Paletten. Um 

den Puffer um 7 zusätzliche Paletten 

zu erhöhen, kann ein Entstapler mit 

nur einer geringen Vergrößerung 

der Stellfläche hinzugefügt werden. 

Optional kann das Palettenband 

an ein 90°-Transfersystem 

angeschlossen werden. Dies 

eröffnet Möglichkeiten, die 

Palettenbanderweiterungen in jede 

Richtung einzupassen und sogar 

mehrere MR30 an ein zentrales 

Palettenband anzuschließen.

KISTENPACKER MR30 

Kistenpacker MR10 wurde für einen „Inline“- oder „Offline“-Anschluss unter Verwendung von Contiflow entwickelt. 

Die Kapazität kann je nach Muster und Verpackungstypen von 30.000 Eiern (80 Kartons) pro Stunde bis zu über 40.000 

Eier (110 Kartons) pro Stunde variieren. Falls erforderlich, ist der MR10 imstande, einzelne Verbraucherpackungen zu 

drehen, um komplexere Muster einschließlich CBL (7 Eier breit) zu erstellen.

KISTENPACKER MR10 

Eigenschaften
• Roboterzelle mit Flexgripper-Kopf

• Kapazität von 30.000 bis zu > 40.000 Eier/

Stunde

• Doppelte Aufleseposition

• 1 Kartonierungslinie mit:

 - 3 leeren Positionen

 - 1 volle Kartonpufferungsposition

 - 1 Ladeposition

• Schiebetüren an beiden Seiten

Optionen
• Erweitertes Gravity-Band für manuelles Einspeisen von 

leeren Kartons

• Kartonausrichtungseinheit 

• Aussonderungsband offene Verpackungen für Inline-

Konfiguration

• Packungsrotationseinheit zur Produktion von Ready-to-

Pick-up-Mustern

• Pack Splitter

• Zusätzliche volle Kartonpufferungsposition

• Anschluss an einen Kartonaufrichter einer externen Firma
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Eigenschaften
• Alle Eigenschaften des MR10

• Stapelhöhe 13 Schichten (im Display oder im Verlader)

• Stapelhöhe 18 Schichten (offene Stapelung)

• Kapazität von 25.000 bis zu > 40.000 Eier/Stunde

• Gerade Displaypalettenladung und Transportlinie mit

 - 2 leeren Positionen

 - 1 Ladeposition

 - 3 vollen Positionen

• Lagerung der Zwischenlage und Umschlag

• Schutzschirme am Palettenauslass

Optionen
• Siehe Optionen des MR10

• Schiebetüren an beiden Seiten

• 90°-Palettentransportransfer

• Palettenentstapler mit 7 zu puffernden Paletten

Flexgripper MR30

Kistenpacker MR30
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Moba bietet ein vollkommen flexibles Kartonierungs- und Höckertransportsystem, um die Eiersortiermaschine 

mit der zusätzlichen Automatisierungsausrüstung wie beispielsweise die Kistenpacker MR10/12/30, 

Höckerstapler, Schrumpffolienwickler usw. zu verbinden.  Es können vier Förderbandebenen gestapelt 

werden und die manuelle Aufleseposition bleibt verfügbar. Ohne manuelles Auflesen kann ein Maximum von 

5 Förderbandebenen erreicht werden. Die Verpackungsbahnen von Omnia werden an eins der Förderbänder 

oder an der manuellen Aufleseposition angeschlossen, um eine maximale Flexibilität zu erzielen. Die Kapazität 

beträgt etwa 36.000 bis 65.000 Eier/Stunde je Ebene, abhängig von der Packungsgröße. Contiflow ist imstande, 

verschiedene Verbraucherpackungen sowie Zellstoffhöcker zu mischen, zu befördern, zu sortieren und zu 

puffern. Zusätzlich zu all diesen Vorzügen ermöglicht Contiflow, weitere Funktionalitäten wie Drucker und 

Ausgabeeinheiten für die oberen Höcker zu integrieren. 

Betriebliche Nutzen
Contiflow bietet maximale Flexibilität hinter dem Sortierer. Je nach Gebäudeanordnung ist es nicht immer möglich, 

die Kartonierungsausrüstung direkt hinter der Moba Sortiermaschine zu positionieren. Contiflow ermöglicht, das 

gesamte System an jede Stelle der Verpackungseinrichtung ideal zu positionieren. Ein weiterer Vorteil ist, dass 

Contiflow die Flexibilität besitzt, jede Verpackungsbahn einer Sortiermaschine mit einer Automatisierungsausrüstung 

zu verbinden, die an das Contiflow-System angeschlossen ist (d. h., Karton- oder Höckerpacker). Und last but not least, 

bietet Ihnen Contiflow die Flexibilität, weitere Funktionalitäten wie Drucker und Ausgabeeinheiten für die oberen 

Höcker zu integrieren.

CONTIFLOW
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Die dynamische 3D-Visualisierung gibt dem Bediener 

einen realistischen Überblick über das System und den 

Status der verschiedenen Bahnen und Förderbänder. 

Im Falle einer Blockierung präsentiert Contiflow dem 

Bediener eine detaillierte Ansicht des Orts. Dies 

verbessert die Produktionszeit. Die Betrachtung auf 

Mobilgeräten wie Smartphones und Tablets ist ebenfalls 

möglich.

Mit der optionalen Contiflow Pufferfunktion können 

die Packungen im System gesammelt werden. Dies 

bedeutet, dass wenn eine Unterbrechung in einem 

nachgeschalteten Teil des Systems vorliegt, die Moba 

Sortiermaschine über einige Zeit weiterläuft, weil sie 

imstande ist, einen Puffer anzulegen. Nachdem die 

Unterbrechung behoben ist, startet die nachgeschaltete 

Ausrüstung erneut, und der Puffer wird nach einer 

gewissen Zeit aufgelöst.

Der Modus „Doppeltes Produkt“ ermöglicht, zwei 

verschiedene Packungen gleichzeitig auf einem 

Transportlevel zu bearbeiten. Dies bedeutet, dass die 

Packkapazität für kleinere Chargen, die parallel laufen, 

optimiert wird. 

Im Eco-Modus schaltet das Steuersystem bei teilweise 

im Leerlauf befindlichen System diesen Teil des 

Systems automatisch in den Eco-Modus. Dies führt zu 

einer Verringerung des Energieverbrauchs sowie der 

Lärmerzeugung. 

Praktische Wartungsfunktionen, die auf 

jahrzehntelanger Erfahrung beruhen, wurden 

ebenfalls implementiert, um die Gesamteffizienz und 

-verfügbarkeit zu verbessern. Der integrierte Sensortest 

prüft die Funktionsfähigkeit aller Sensoren beim 

Hochfahren nach der Reinigung oder dem Stillstand. Der 

Sensorwartungsmodus ermöglicht Ihnen, den Betrieb 

in reduziertem Modus fortzusetzen, während das 

Wartungsteam einen defekten Sensor repariert. 

Dynamische 3D-Visualisierung
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KARTONAUFRICHTER
Kartonaufrichter sorgen dafür, dass die Packstation den höchsten Grad an Automatisierung erreicht. 

Standardkartonaufrichter können eine praktikable Lösung sein, doch wenn Ihr Unternehmen schlankere Optionen 

benötigt, kann Moba drei Kartonaufrichter für Sie auswählen, die sich perfekt in Ihre Kistenpacker integrieren lassen. 

Die Partner von Moba entsprechen dem höchsten Standard in Sachen Kartonaufrichterlösungen und garantieren 

sowohl Service als auch Verfügbarkeit der Ersatzteile.

CER10
•  Hohe Kapazität (bis zu 12 Kartons/Minute)

•  Mittlere Produktflexibilität

•  Mittlere Stellfläche 
Partner:

Endoline

CER12
•  Mittlere Kapazität (bis zu 9 Kartons/Minute)

•  Mittlere Produktflexibilität

•  Kleine Stellfläche für Inline-Anwendung 

MCE20

•  Mittlere Kapazität (bis zu 9 Kartons/Minute, 4,5 je Kanal)

•   2 unabhängige Produkte zwecks Nutzung des MR12 in 

maximalem Umfang

•   Maximale Produktflexibilität (einschließlich Kartons  

mit Links- und Rechtsvariante)

•   Geeignet für die Handhabung von regalfertigen Kartons

•  Kleine Stellfläche für Inline-Anwendung

Partner:

Technikkels
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MCE20
Der MCE20 wurde entwickelt, damit der MR12 in vollem 

Umfang genutzt werden kann. Dieser vollautomatische 

Kartonaufrichter kann zwei verschiedene Kartongrößen 

gleichzeitig handhaben und ist innerhalb der Branche 

einzigartig. Der MCE20 kann Flachkartons sowohl in 

Links- als auch in Rechtsvariante handhaben. Er verfügt 

über eine Einheit für das Versiegeln der Unterseite mit 

Klebeband oder Heißkleber und kann fast alle Kartons 

ohne Auswechseln von Komponenten bearbeiten.  

Zwei Magazine können etwa 200 Flachkartons für etwa 

30 Minuten Arbeit beherbergen.

CER10 / CER12
Vollautomatische Kartonfaltmaschine für eine 

Kartongröße mit einer Einheit für die Versiegelung 

der Unterseite mit Klebeband oder Heißkleber. Das 

geradlinige Design und die bewährte Zuverlässigkeit 

bietet ein herausragendes Preis-Leistungs-Verhältnis in 

vielen Marktsegmenten. 

Der CER12 ist ein für die Eierindustrie optimierter CER10. 

Der Kartonaufrichter kann beim MR10 oder MR12 inline 

installiert werden. In Kombination mit deinem MR12 ist 

ein Kartonteiler (Standardperipherieoptionen für MR12) 

erforderlich.
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Europa    

Moba (HQ)  

T  +31 342 455 655 

E sales@moba.net

Moba UK

T  +44 1952 615 911 

E info.uk@moba.net

Moba France

T  +33 296 32 98 21

E info.france@moba.net

Moba Deutschland

T  +49 4442 9310 0 

E info.germany@moba.net

Pelbo

T  +39 39880749

E info.pelbo@moba.net

Moba (SMS)

T  +31 342 423 115

E info.sms@moba.net

Moba Coenraadts

T  +31 75 617 7074

E info.zaandam@moba.net

Naher Osten

Moba Middle East FZCO

T  +971 4 260 25 44

E info.middle-east@moba.net

Asien

Moba China

T  +86 10 6789 2399 

E info.china@moba.net

Moba Japan

T  +81 78 262 5661

E info.japan@moba.net

Moba Asien

T  +60 3 7956 9336

 +60 3 7954 4133 Service Hotline

  +60 1 2278 5582 Service Hotline 

(Naher Osten)

E info.asia@moba.net

Amerika

Moba USA

Büro Farmington Hills, MI 

T  +1 248 476 7100 

E info.usa@moba.net

Büro Lancaster, PA

T  + 1 717 397 3337

Moba LATAM

T  +1 954 384 5828

E info.latam@moba.net

Moba Online

Folgen Sie uns in Bezug auf aktuelle 

Nachrichten und Innovationen:

  @MobaInfo

  /mobafriends

  /company/moba-b.v.

  /mobagroupbarneveld

  

  moba.net


