
CHOOSE A PARTNER TO RELY ON 24/7

OMNIA
SORTIERMASCHINEN  

DER SERIEN XF2/FT/PX 



Die drei größten Kostenfaktoren in modernen Eiersortier- und -verpackungsstationen sind:

1)	 Verpackungskosten

2)	 Arbeitskosten

3)	 Verluste im Verlauf des Prozesses

Diese drei Punkte machen 80 bis 90% der Kosten aus, während eine gut entworfene und 

gewartete Ausrüstung nur einen Bruchteil der Gesamtkosten darstellen sollte.

Wir sind fest davon überzeugt, dass unsere Kunden optimal von ihrer Investition in 

Ausrüstung profitieren, wenn die drei größten Kostenfaktoren deutlich reduziert werden. 

Die Installation einer Eiersortier- und -verpackungsmaschine ist eine große Investition; durch 

das Treffen der richtigen Entscheidungen lassen sich die Gesamtbetriebskosten unserer 

Meinung nach jedoch reduzieren. In diesem Entscheidungsprozess sollten selbstverständlich 

die Spezifikationen der Ausrüstung eine wichtige Rolle spielen. Aspekte wie Effizienz, 

Ertrag des gesamten Verfahrens, Betriebszeit, Dienstleistungskapazitäten des Lieferanten, 

Betriebskosten und Restwert sollten aber ebenfalls berücksichtigt werden. Wir möchten 

gerne der Partner sein, der Ihnen dabei hilft, die richtige Entscheidung zu treffen.

UNSERE FESTE 
ÜBERZEUGUNG
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Branchenführer bestätigen: 

„Mit Omnia verpacken wir mehr Eier 
mit weniger Arbeit. In Kombination 
mit dem Autopack-Programm von 
Moba sind nur wenige Personen 
erforderlich, um einen  
kompletten Sortiervorgang  
durchzuführen!“



STARKES 
SERVICENETZWERK

LEBENSMITTEL­
SICHERHEIT

HÖCHSTE 
EFFIZIENZ
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Individuelle Eibehandlung – 
minimale Verluste

AUF IHRE BEDÜRFNISSE ZUGESCHNITTEN

ERHÄLTLICH IN ALLEN KAPAZITÄTEN 
Von 45.000 bis 255.000 Eier/Stunde • von 125 bis 700 Packungen/Stunde



OMNIA 
Die solide Basis für Ihren Betrieb

Die Premium-Serie von Moba im Bereich der Eiersortier- und -verpackungsmaschinen ist die 

Omnia-Serie. Bei dieser Serie werden die höchsten Normen für die Lebensmittelsicherheit 

mit der berühmten individuellen Eibehandlung von Moba kombiniert. Dies führt zu der 

effizientesten Maschine, die momentan erhältlich ist. Jede Omnia wird 

mit einer umfangreichen Softwaresuite geliefert, die zahlreiche Tools 

für eine optimale Nutzung aller eingehenden Eier bietet. Mit einer 

Reihe von Analysetools können Sie Ihre Produktion kontinuierlich 

optimieren. Die Tatsache, dass alle führenden Eiererzeuger auf diese 

Technologie setzen, bestätigt die hohe Leistung der Omnia-Serie. Die Omnia wird 

stetig weiterentwickelt und befindet sich aktuell in ihrer 5. Generation. In Verbindung 

mit dem weltweiten Servicenetzwerk von Moba können Sie sich auf einen langjährigen 

sorgenfreien Betrieb einstellen.

Erhältlich in allen Kapazitäten

Premium-
Linie

4 | OMNIA



OMNIA | 5

ÜBERSICHT DER VERSCHIEDENEN OMNIA-SERIEN

Verfügbare Kapazitäten Verschiedene Modelle nach 
Kisten/Stunde

Zufuhrbreite

Serie Kisten/Stunde Eier/Stunde Eigenschaften 6 Eier 12 Eier 18 Eier 24 Eier

Omnia XF2 125-700 45.000-255.000 Solide Basis für 
Ihre Eiersortier
anforderungen

125/170 250/330 500 700

Omnia FT 125-700 45.000-255.000 Alles, was XF2 bietet, 
sowie zusätzliche 
Hygienefunktionen im 
Zufuhrbereich

125/170 250/330 500 700

Omnia PX 125-700 45.000-255.000 Alles, was FT bietet, 
sowie zusätzliche 
Kontroll- und 
Hygienefunktionen in 
der gesamten Maschine

125/180 250/350 530 700
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Je mehr Eier verwertet werden können, desto besser für Sie. Dies gilt nicht nur aus 

finanzieller Sicht, sondern auch unter Berücksichtigung des ökologischen Fußabdrucks 

Ihres Betriebs. Die Verschwendung wertvoller Lebensmittel sollte minimiert werden. 

Deshalb ist Moba sehr stolz darauf, den Ertrag seiner Omnia-Sortiermaschine zu 

maximieren. Der Prozentsatz der eingehenden Eier, die als Endverbraucherprodukt 

verkauft werden, wird oft als „Konsumeier  %“ oder 

„Güteklasse A %“ bezeichnet.

Viele Kunden haben bestätigt, dass mit einem Wechsel zu 

einer Omnia 2 % mehr Güteklasse A erzielt werden konnten, 

manchmal sogar noch mehr. Stellen Sie sich vor, was das 

bedeutet: Einfach indem Sie eine Omnia-Sortiermaschine 

einsetzen, können Sie bereits 2  % mehr Eier verkaufen. 

Diese Zahl ergibt sich aus vielen technologischen Schritten 

in der Konstruktion der Omnia, wie z. B. der unübertroffenen 

Eierbehandlung und der intelligenten Software, die Ihnen 

hilft, so viele der eingehenden Eier wie möglich zu nutzen. 

Ein Sortierer mit hohen Erträgen ist die Grundlage für Effizienz. Die Minimierung 

von Verlusten bei Eiern und Verpackungsmaterial wirkt sich direkt auf die 

Gesamtbetriebskosten aus. In Kombination mit minimalem Arbeitsaufwand und 

maximaler Betriebszeit zeigt sich deutlich, warum eine Omnia-Sortiermaschine von 

Moba eine solide langfristige Investition ist. Auch nach vielen Betriebsjahren hat eine 

Sortiermaschine von Moba noch einen signifikanten Wiederverkaufswert.

HÖCHSTE EFFIZIENZ 
Mehr Eier verkaufen

Die Branche bestätigt: Individuelle  
Eibehandlung mit 2 % mehr Güteklasse A

Eine langfristige 
Investition 
mit niedrigen 
Abschreibungs­
kosten
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WICHTIGE FAKTOREN, DIE ZU HÖCHSTER 
EFFIZIENZ BEITRAGEN

OPTIMIEREN SIE DIE ERTRÄGE, INDEM SIE SCHÄDEN  
AN EIERN UND VERPACKUNGEN VERMEIDEN:

MAXIMALE NUTZUNG EINGEHENDER EIER:

MINIMIERUNG DER AUSFALLZEITEN:

•	 Genaue Erkennungssysteme (Schale, Leaker, Schmutz und Blut) zeigen für jedes Ei eine Qualitätsstufe an

• 	Die Erkennung der Schalenstärke liefert wertvolle Informationen zur Verwendbarkeit für jedes einzelne Ei

• 	Produktorientierte Programmierung sortiert Eier nach der Größe, aber auch nach der Qualität

• 	�Auf der Grundlage hochwertiger Daten optimiert eine intelligente Software das Sortieren verschiedener Produkte und minimiert 

Verluste

•	 Produktorientierte Programmierung

	 •	 Vermeidet die Neuprogrammierung zahlreicher Einstellungen und sorgt so für schnellen Produktwechsel

	 •	 Steuert Eier- und Verpackungsdrucker ohne zusätzliche Arbeit

	 •	 Minimiert manuelle Eingaben, die zu Fehlern führen können

	 •	 Ermöglicht über „Tracking und Tracing“ eine 100 % präzise Nachverfolgung ohne manuelle Verwaltung

•	 Durch nahtlose Kundenwechsel können Sie verschiedene Chargen von Eiern ohne Unterbrechung verarbeiten

•	� Das separate Zufuhrsystem ermöglicht die gleichzeitige Verarbeitung verschiedener Chargen ohne Beeinträchtigung der Leistung

•	 Automatische Leerlauffunktionen für schnelle Änderungen des Eiertyps

•	 Vorbereitung der nächsten Produkte, während die Maschine noch mit dem vorherigen Produkt läuft

•	 Einfaches Einstellen des Packers beim Wechsel von einem Produkt zum nächsten

• �Die Stiftbänder ermöglichen Änderungen an den Entstaplern, während der Sortierer noch die letzten der vorherigen 

Verpackungen verpackt

•	� Der Ausrichter über dem Eierstrom verhindert Ausfallzeiten; Schalen oder Flüssigkeiten müssen nicht entfernt werden

•	�� Erkennungssysteme (wie z. B. Risse und Wiegen) werden über dem Eierfluss platziert, wodurch sie weniger anfällig für 

Verschmutzung sind

•	 Ein hochpräzises Wiegesystem steigert den Gewinn durch schärfere Trennung der Güteklassen 

•	� Die zusätzlichen Packerteile ermöglichen eine Reinigung im ausgebauten Zustand (COP, Cleaning Out of Place), während die 

Maschine in Betrieb ist

•	 Optimierungsinspektionen vor Ort

•	 iMoba-Serviceüberwachung, Echtzeit-Dashboard und Benchmarking

•	� Das einzigartige Breitrollenkonzept von Moba verhindert nach dem Laden innerhalb von Millisekunden den Kontakt von Ei zu Ei

•	 Ausgabe für Leaker-Eier zu einem frühen Zeitpunkt des Prozesses (verfügbar für FT/PX)

•	� Ausgabe für verschmutzte und nachzuwaschende Eier zu einem frühen Zeitpunkt im Prozess für Inline-Eier-Waschvorgänge  

(verfügbar für FT/PX)

•	 Schonendste individuelle Eibehandlung mit elastischen Packerteilen aus eigenen Präzisionsformen von Moba

•	 Schonendes Laden der Eier mittels einer Ladetechnologie mit einheitlicher Geschwindigkeit zur Minimierung von Rissen

•	 Schonende Dosierbänder mit hervorragender Flusskontrolle

•	 Einzigartiges zweifaches hygienisches Rollenkonzept für den Betrieb ohne Eiwäsche 

•	 Mehrarmsystem mit null Geschwindigkeitsdifferenz und schlagfreiem Transfer der Eier

• Bewährte Entstapler für eine optimale Handhabung von über 2.000 Arten von Verbraucherverpackungen

• �Servo-angetriebene Verschlusseinheiten verschließen schonend über 2.000 Verpackungsarten und minimieren Ausfallzeiten aufgrund 

offener Verpackungen
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Alle Omnia Sortiermaschinen von Moba sind darauf ausgelegt, während des Betriebs das 

Vorhandensein von Schmutzflecken zu minimieren, die für die Eier möglicherweise schädlich 

sind. Da die kritische Ausrüstung oberhalb des Ei-Strom liegt, kommt diese nicht mit beiläufigem 

Schmutz oder Tropfen eines undichten Eis in Berührung. Gleichzeitig ermöglicht die Bauweise 

eine einfache Reinigung nach dem Betrieb. Je nach Ihren Bedürfnissen bieten die verschiedenen 

Serien eine Reihe von Funktionen für die Gerätereinigung. 

Lebensmittelsicherheit ist eine Kette mit vielen Gliedern. Und die Kette ist so stark wie das 

schwächste Glied. Beachten Sie, dass Technologie allein Verunreinigungen nicht verhindern 

kann. Nur in Kombination mit anderen guten Hygienepraktiken während des gesamten 

Produktionsprozesses, vom Huhn bis zum Verbraucher, sowie der Reinigung und Wartung 

der Sortiermaschine, kann ein hohes Maß an Lebensmittelsicherheit erreicht werden. Die 

Moba Omnia-Sortiermaschinen bieten verschiedene Technologien, die zur Minimierung von 

Gefahren für die Lebensmittelsicherheit beitragen. „Moba Ovoshield“ ist eine spezieller Zusatz 

für industrielle Kunststoffteile von Moba und wird bei sämtlichen Omnia-Maschinen an allen 

Packerteilen eingesetzt, die mit den Eiern in Berührung kommen. Der Zusatz von Silberionen 

und Titandioxid ist von der FDA und der EU zugelassen und arbeitet mit Nanotechnologie. 

Die Technologie deaktiviert Bakterien über drei Mechanismen:

1)	� Die Nanopartikel destabilisieren die Zellmembranen von Bakterien, die mit dem  

Kunststoff in Kontakt kommen.

2)	 Der Prozess der Zellteilung wird gestoppt, da die DNA der Bakterien beschädigt wird.

3)	�� Der Transport von Enzymen zwischen den Bakterien und der Umwelt wird blockiert,  

und der Transport von Nährstoffen verhindert. 

Dadurch wird ein zusätzlicher und weiterer wichtiger Schritt hinzugefügt, um das Risiko für 

die Lebensmittelsicherheit in der gesamten Sortiermaschine auf ein absolutes Minimum zu 

reduzieren.

LEBENSMITTEL
SICHERHEIT
Offene Bauweise für  
eine einfache Reinigung

Bakterienzelle

Unterbricht den
Nährstoff-
transport

des Enzyms

Destabilisiert die
Zellmembranwand

des Plasmas

Stoppt den
Prozess der
Zellteilung

e

l

t tt d
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XF2

FT

PX

Lebensmittelsicherheit während der Produktion

•	 Tracking- und Tracing-Standard

•	 Ausrichter über dem Eierstrom

•	 UV-Licht auf die Rollen und Eier zur Verringerung des Risikos einer Kreuzkontamination

•	 Leaker- und Schmutzerkennung über dem Eierstrom

•	 Risserkennung und Erkennung der Schalenstärke über dem Eierstrom

•	� Kritische Eierausgabe unter dem Wiegesystem, um undichte und extrem rissige Eier herauszunehmen 

•	 Wiegesystem über dem Eierstrom

•	 Bluterkennung neben den Eiern

•	 Packerteile, die mit dem Ei in Berührung kommen, sind mit der Moba Ovoshield-Technologie ausgestattet

Einfache Reinigung nach der Produktion

•	 Edelstahlausführung

•	 Zufuhr: Offene Rahmenkonstruktion kann geschäumt und unter hohem Druck gereinigt werden

•	 COP für Ausrichter-Greifer

•	 COP für Packerteile (Empfänger + Puffer + Dropsets)

EIGENSCHAFTEN FÜR DIE LEBENSMITTELSICHERHEIT
DIE OMNIA XF2 BIETET DIE FOLGENDEN FUNKTIONEN FÜR DIE 
LEBENSMITTELSICHERHEIT:

OMNIA FT BIETET DIE GLEICHEN FUNKTIONEN WIE DIE XF2-SERIE SOWIE:

OMNIA PX BIETET DIE GLEICHEN FUNKTIONEN WIE DIE FT-SERIE SOWIE:

Lebensmittelsicherheit während der Produktion

•	 Ausgabe im Ausrichter (Multidrum), um Leaker-Eier oder stark verschmutzte Eier so früh wie möglich zu entfernen

•	 Zweifache Hygienerollen-Funktion für Konfigurationen ohne Eiwäsche

•	 Tropfentfernungssystem für Konfigurationen mit Eiwäsche

Einfache Reinigung nach der Produktion

•	� CIP-Reinigungssystem (Cleaning In Place, dt.: Reinigung im eingebauten Zustand) zur automatischen Reinigung der 

Zufuhrrollen nach der Produktion

Lebensmittelsicherheit während der Produktion

•	 UV-Desinfektion von Teilen im Wiegesystem, die mit dem Ei in Berührung kommen

•	 UV-Desinfektion der Weitergabearme

•	 UV-Desinfektion der Eigreifer im Maschinenrahmen

•	� Mehrfachausgabe zum frühzeitigen Entfernen von verschmutzten Eiern, insbesondere für Nachwaschkonfigurationen bei 

Verschmutzungen

Einfache Reinigung nach der Produktion

•	 CIP-System für Wiegegreifarme (mit Ultraschalltechnologie)

•	 Eier-Drucker sind während der Reinigung geschützt

•	 Transfer kann mit Schaum und Hochdruck gereinigt werden

•	 CIP-System für Transportträger im Maschinenrahmen

•	 Packerteile können mit Schaum und Hochdruck gereinigt werden

•	 COP für Packerteile kann auch über ein einfaches System entfernt und extern gereinigt werden

•	 Hochleistungs-Teilewaschanlage (Parts Washer) für COP-Zwecke; Reinigung von Teilen während die Maschine in Betrieb ist

•	 Verpackungsbahnen und Endförderer können mit Schaum und Hochdruck gereinigt werden

Bedienungselemente

•	 Touchscreens über den Verpackungsbahnen für schnelle Produktwechsel und weniger Bedienerfehler.

Einen vollständigen Überblick über die Omnia-Serie finden Sie auf Seite 24/25.
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Das Sortieren von Eiern ist wie ein Hochleistungssport. Ihr „Athlet“ kann nur dann optimale 

Leistung erbringen, wenn er sich in Topzustand befindet. Das Moba-Servicenetzwerk 

unterstützt Sie gerne. Und diese Unterstützung geht über die Behebung 

von Problemen hinaus. Unser Schwerpunkt liegt auf vorbeugender 

Wartung. Durch verschiedene Schulungsprogramme, Ferndiagnose-

Tools, iMoba-Monitoring und Service Care Packs können wir Sie dabei 

unterstützen, dass Ihre Geräte immer in einem guten Zustand sind.

Unser Service mit mehr als 160 Mitarbeitern ist ein beruhigender und stabilisierender 

Faktor für Ihre Produktionskontinuität. Mit Ersatzteillagern an neun Standorten weltweit 

maximieren wir die Verfügbarkeit kritischer Teile und minimieren Wartezeiten. Als 

globales Unternehmen mit persönlicher Note verfügen wir über 14 Niederlassungen und 

ein Serviceteam, das 27 verschiedene Sprachen bedient. Kundennähe ist unser Ziel.

STARKES  
SERVICENETZWERK 
Ein globales Unternehmen mit 
persönlicher Note

Kundennähe 
ist unser Ziel
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Viele unserer Kunden erzielen bereits eine extrem hohe Effizienz. Aber für Kunden, bei 

denen es in puncto Effizienz noch Verbesserungspotenzial gibt, bietet Moba verschiedene 

Arten von Support. Zunächst ermittelt unsere iMoba-Software, wo die größten 

Verbesserungen möglich sind. Wenn der Bereich mit dem größten Potenzial bestimmt 

wurde, bietet unser technisches Schulungszentrum Kurse an, die Ihnen dabei helfen, 

spezifische Verbesserungen umzusetzen. Darüber hinaus 

kann unser Customer-Care-Team Vor-Ort-Inspektionen 

organisieren. Eine Kombination dieser Maßnahmen führt 

fast immer zu einer deutlichen Effizienzsteigerung. Fälle, 

in denen Verpackungsstationen einen sprunghaften 

Anstieg der Anlagenverfügbarkeit um 10  % und einige 

Prozent mehr Güteklasse-A-Eier erzielen, sind nicht 

ungewöhnlich. 

1

2

•	 Helpdesk rund um die Uhr

•	 9 Lagerhäuser weltweit gewährleisten die Verfügbarkeit von Ersatzteilen

•	 Online-Webshop zur schnellen und einfachen Bestellung von Ersatzteilen

•	 Service-Team mit mehr als 160 Mitarbeitern

•	 Eigene Niederlassungen an 14 Standorten

•	 Wir sprechen 27 Sprachen

•	 Service Care Packs mit regelmäßigen Inspektionen und Wartungen

•	 Bedienungs- und technische Schulungen in zwei technischen Schulungszentren

•	 Remote-Service-Unterstützung

•	 Optimierungsinspektionen vor Ort

•	 iMoba-Serviceüberwachung, Echtzeit-Dashboard und Benchmarking

UNSER SERVICE MACHT DEN UNTERSCHIED

SERVICE FÜR DIE UNTERSTÜTZUNG VOR ORT:

VORBEUGENDE WARTUNG:

Care-Packs von Moba und 
Schulungen maximieren 
Ihre Betriebszeit
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OMNIA XF2/FT
„Die offene Bauweise 

ermöglicht eine einfache 

Reinigung“
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OMNIA PX
„Alle Teile, die mit dem Ei in 

Berührung kommen, werden während 

der Produktion desinfiziert“
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1 Loader

2 Dosierband.

3 Zufuhr (Doppelzufuhr nur  
bei XF2-700/FT700/PX700)

4 Egg Inspector (optional)

5 Wendevorrichtung

6 Shell Inspector (Risserkennung und Schalenstärke) (optional)

7 UV-Desinfektion von Rollen und Eiern (Option)

8 Wiegesystem und Transfer

9 Transportrahmen

10 Bluterkennung (Option)

EINE TOUR DURCH  
DIE MASCHINE

11 Tintenstrahldrucker (Option)

12 Entstapler

13 Bildschirm des Verpackers

14 Verpackungsbahn

7

8

10 11

6
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1.	 Loader
Wenn die Eier bei einer 

Verpackungsstation ankommen, 

werden sie mit einem 5x6-Muster 

auf Höcker aus Kunststoff oder 

Zellstoff verpackt. Je nach Art 

des Loaders werden die Höcker 

in Stapeln von sechs Höckern angeordnet. Die Stapel 

werden vorsichtig mithilfe von Vakuum-Saugnäpfen 

entladen und zu den Rollen des Zufuhrförderbands 

transportiert. Da das Ladesystem mit einheitlicher 

Geschwindigkeit arbeitet, wird bei diesem Prozess 

Haarrissen vorgebeugt. Die leeren Höcker werden 

gestapelt, sodass sie wiederverwendet werden 

können. Kunststoffhöcker können direkt zu 

einem Höckerwäscher transportiert werden. Jede 

Eiercharge wird sorgfältig registriert. Durch das 

Hinzufügen eines Codes mit der Tastatur oder einem 

Barcode-Leser ist eine schnelle Abfrage der Daten 

möglich. Außerdem können Änderungen beim Text 

auf den Eiern, Etiketten und Verpackungen damit 

automatisch vorgenommen werden.

2.	 Dosierband
Eier, die direkt aus den 

Legeställen zu der Omnia 

Sortiermaschine gelangen, 

werden durch das  

sogenannte „Dosiergerät“ 

(den „Akkumulator“) geleitet. 

Dieses System kombiniert ein maximales Füllverhältnis 

mit der sanftesten Eibehandlung. Gegebenenfalls 

können Eierchargen unterschiedlicher Herkunft 

separat gezählt, registriert und sogar sortiert 

werden. Kombinationsmaschinen mit Loadern und 

Dosiergeräten sind als Option ebenfalls möglich.

3.	 Zufuhr
Die robuste und offene 

Bauweise des Omnia 

Zufuhrsystems ermöglicht 

eine Hochdruckreinigung. Es 

wurde speziell so entworfen, 

dass Schmutzansammlungen 

auf ein absolutes Minimum begrenzt werden. Die 

Zufuhr beginnt mit breit geformten Rollen, die dazu 

beitragen, dass die Eier so schnell wie möglich richtig 

liegen. Das minimiert die Anzahl von Haarrissen 

direkt nach dem Dosieren oder Laden. Die Eier und 

der nachfolgende Rollenabschnitt können während 

der Produktion mit einem optionalen UV-System 

desinfiziert werden.

FT und PX: Alle Rollen können nach der Produktion 

mit einem automatischen CIP-System gereinigt und 

desinfiziert werden. Optional können Doppelrollen 

montiert werden. Dieses einzigartige Design 

gewährleistet, dass jedes Ei auf seinem eigenen 

Rollensatz ruht. 

4.	� Egg Inspector (optional)
Vision-System zur Inspektion 

der Eierschalen auf Unregel

mäßigkeiten. Es kann Schmutz

flecken und Knickeier erfassen. 

Der Egg Inspector (Eierprüfer) 

funktioniert bei braunen, 

weißen und gemischten Eiern.

5. 	 Wendeeinheit
Dieses System ist für 

die Ausrichtung der Eier 

verantwortlich. Indem 

dies in einer frühen Phase 

des Prozesses geschieht, 

können die nachgeschalteten 

Funktionen wie Risserkennung und Transfer die Eier 

mit größerer Präzision verarbeiten. Die Greifersätze 

können zur einfachen Reinigung (COP) oder zum 

Austausch entfernt werden.

FT und PX: Wenn ein Egg Inspector vor dem Multi-

Drum-System montiert ist, können Fließeier und 

stark verschmutzte Eier in einem sehr frühen Stadium 

aus dem Eierstrom entfernt werden. Damit wird eine 

weitere Kontamination verhindert.

PX: In Wäscherkonfigurationen 

kann eine Mehrfachausgabe 

ebenfalls verschmutzte Eier 

in einem frühen Stadium 

des Prozesses für die 

Nachwaschung entfernen. 
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6.	� Shell Inspector (Risserkennung und 
Schalenstärke, optional)
Dieses 

magnetisch-

akustische 

System erkennt 

selbst die 

kleinsten Haarrisse. Mithilfe der intelligenten 

Software in der Omnia können Sie ganz einfach 

verschiedene Ausgabequalitäten gleichzeitig 

produzieren. Alle Shell Inspector (Schalenprüfer) 

können auch die Schalenstärke jedes einzelnen 

Eis erkennen. Das System wird über dem Eierfluss 

platziert, damit die Genauigkeit oder Betriebszeit des 

Systems nicht durch Verschmutzung beeinträchtigt 

wird.

7.	� UV-Desinfektion von Rollen und Eiern 
(optional)
Durch UV-C-Licht wird das 

Bakterienwachstum auf den 

Eiern und den Rollen erheblich 

reduziert. Obwohl Infektionen 

in den Eiern auf diese Weise 

nicht geheilt werden, 

minimiert eine Desinfektion der Oberflächen das 

Risiko, dass die Sortiermaschine zu einer Quelle für 

Kreuzkontamination wird.

8.	 Wiegesystem und Transfer
Unser Wiegesystem garantiert 

sehr präzise Ergebnisse in 

Kombination mit geringem 

Wartungsaufwand und kaum 

Stillstandzeit. Es befindet 

sich über Eistrom, damit die 

Wiegezellen nicht verschmutzt werden. 

PX: Während der Produktion werden alle Teile, die 

mit den Eiern in Berührung kommen, durch UV-

C-Licht desinfiziert. Diese Teile können nach der 

Produktion automatisch von einem CIP-System 

gereinigt werden.

Die Omnia enthält ein integriertes kontinuierliches 

Transfersystem, das den Druck auf die Eier auf ein 

absolutes Minimum reduziert. Der Transfer ist zum 

Reinigen sehr gut zugänglich und in demselben 

Edelstahlrahmen montiert wie die Wägeeinheit. 

PX: Während der Produktion werden alle Teile, die 

mit den Eiern in Berührung kommen, durch UV-C-Licht 

desinfiziert. Der Transfer kann nach der Produktion 

mit Schaum und Hochdruck gereinigt werden.



9.	 Transportrahmen
Der Haupttransportrahmen führt die Eier zu den 

Verpackungsbahnen. Auf dem Weg dorthin können 

die Eier optional an einer Bluterkennung und/oder 

einem Tintenstrahldrucker vorbeigeführt werden. 

Wenn sie bei der Verpackungsbahn angekommen sind, 

werden die Eier von extrem zuverlässigen Entsperr-

Magneten in Kombination mit einer perfekten 

Anpassung an die Vorwärtsgeschwindigkeit aus den 

Trägern gehoben. 

PX: Während der Produktion werden alle Teile, die 

mit den Eiern in Berührung kommen, durch UV-

C-Licht desinfiziert. Diese Teile können nach der 

Produktion automatisch von einem CIP-System 

gereinigt werden.

10.	 Bluterkennung (optional)
Mithilfe einer Spektralanalyse 

kann der Inhalt des Eis  

auf Blutflecken untersucht 

werden. Eier mit Blutflecken 

können entweder zu einer 

speziellen Verpackungsbahn 

oder zur Ausgabe der Maschine transportiert werden.

11.	� Tintenstrahldrucker (optional)
Bei den Omnia-Modellen 

können Tintenstrahldrucker 

verschiedener Marken ver- 

wendet werden, die 

Informationen über Güte- 

klasse, Erzeugercode oder 

Stallnummer und (Verfalls-) Datum auf die Eier 

drucken. Einige Marken können auch mit Hilfe der 

Omnia Software automatisch gesteuert werden. 

Fragen Sie nach den kompatiblen Typen.

12.	 Entstapler
Leere Verpackungen werden 

im Entstapler entstapelt und 

einzeln auf ein Stiftförderband 

gelegt. Dadurch entsteht 

ein vorübergehender Puffer, 

der sehr praktisch ist, wenn 

Probleme manuell korrigiert werden müssen 

oder wenn Sie Zeit benötigen, um zu einem 

anderen Verpackungstyp zu wechseln, ohne den 

Verpackungsprozess zu stoppen. Die Bewegung der 

Verpackungsbahn ist servogesteuert. Dadurch wird 
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jede Verpackung extrem präzise abgelegt. Die Omnia 

Verpackungsbahnen können die unterschiedlichsten 

international verwendeten Verpackungstypen 

verarbeiten.

13.	 Bildschirm des Verpackers
Über den Verpackungsbahnen wird die Güte 

angezeigt, die auf einer bestimmten Spur 

verarbeitet wird, sowie bestimmte Status- oder 

Fehlermeldungen.

PX: Omnia PX ist mit 

ergonomischen Touchscreens 

über den Verpackungsbahnen 

ausgestattet. Durch einfache 

Symbole zeigen diese 

Bildschirme alle erdenklichen 

Details zu dem Produkt an, z. B. das Legedatum und 

Angaben zu Tintenstrahlcodierung oder Etikettierung, 

aber auch alle benötigten Einstellungen für den 

Packer und Entstapler. Dies ermöglicht ein schnelles 

Eingreifen oder Produktanpassungen.

14.	 Verpackungsbahn
Moba Omnia-Maschinen 

verwenden ein Puffer-System, 

um Eier von mehreren 

Spuren zusammenzuführen. 

Außerdem bilden sie 

temporäre Pufferzonen. Dies 

steht im Gegensatz zu Maschinen, die mit einem 

Einzelreihensystem zum Zusammenführen arbeiten.

Das einzigartige Puffersystem von Moba ist 

unübertroffen, wenn es um die Kombination von 

Eibehandlung und hoher Effizienz geht. Das Dropset 

nimmt die Eier aus dem Puffer und legt sie in die 

Verpackung. Alle Packerteile können für eine COP-

Reinigung von Hand oder in einer Teilewaschanlage 

entfernt werden. Während der Produktion werden 

diese Teile von der „Ovoshield“-Nanotechnologie 

geschützt, die dem Wachstum von Bakterien auf den 

Verpackerteilen vorbeugt.

PX:  Alle Teile, die mit Eiern in Berührung kommen, 

können herausgenommen werden, und zwar 

entweder in Form einer Kassette oder mithilfe eines 

Schubladenmechanismus. Die Reinigung erfolgt 

an einem anderen Ort (Cleaned Out Place). Dies 

gewährleistet eine maximale Lebensmittelsicherheit. 
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Beispiel für ein Layout von Omnia

Breite in Rahmenrichtung

Steigung pro Block von 2 
Verpackungsbahnen = 1,476 mm
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Dank des modularen Designs von Omnia sind 

maßgeschneiderte Layouts wie Z-Konfiguration 

(oben) und Frontblock (unten) möglich.

Aufteilung unter der MultiDrum zwei Abschnitte: Einen 

Abschnitt, in dem die Eier gewaschen werden, und einen 

weiteren Abschnitt, in dem die Eier getrocknet werden. 

Kaputte Eier können aus dem Eierstrom entfernt werden, 

um eine Kreuzkontamination in einem frühen Stadium des 

Prozesses zu verhindern. Bei PX-Maschinen kann zudem 

unter dem Ausrichter eine Mehrfachausgabe (MultiOutlet) 

platziert werden, damit Sie Eier in einen Nachwaschkreislauf 

schicken können, wenn sich noch Schmutz auf dem Ei 

befindet.

Mehrere bekannte Wäscher- und Trocknersysteme können 

in das Zufuhrsystem von Omnia integriert werden. Unser 

technisches Support-Team hilft Ihnen bei der Konfiguration 

der für Ihre Wäscher- und Trocknerintegration am besten 

geeigneten Lösung. Weitere Informationen erhalten Sie 

von Ihrem lokalen Gebietsverkaufsleiter.

Integrierter Wäscher/Trockner
Omnia-Maschinen können mit einem Wäscher und einem 

Trockner ausgestattet werden, wenn dies erforderlich 

ist. Dieses System wird häufig in Regionen verwendet, 

in denen die Eier gewaschen werden, bevor sie verpackt 

werden. Der Wäscher und der Trockner (meist von 

Drittanbietern) werden in das Zufuhrsystem des Sortierers 

integriert. Wir bezeichnen dies als verbundene Wäscher-/

Trocknerkonfiguration: Unmittelbar auf den Wäscher, der 

sich hinter dem Ausrichter (MultiDrum) befindet, folgt der 

Trockner (siehe Abbildung unten). Diese Konfiguration 

wird für unsere XF2-Maschinen verwendet.

Bei FT- und PX-Maschinen, die über weitere 

Hygienefunktionen verfügen, haben wir die Konfiguration 

des Zufuhrsystems geändert, um die Hygienestandards 

und -vorschriften besser zu erfüllen. In diesem Fall 

befindet sich der Wäscher vor dem Ausrichter und der 

Trockner hinter dem Ausrichter. Diese geteilte Wäscher-/

Trocknerkonfiguration schafft mit der bereits vorhandenen 
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Beispiel: Alle Omnia 
mit Kapazität in 
Kisten/Stunde

Typische Anzahl 
von Verpackungs­

bahnen

Breite in 
Rahmenrichtung*

Länge in 
Zufuhrrichtung

Ohne 
Eierwäscher

Mit 
Eierwäscher 

**)

125 8 9,5 m 12,5 m 19 m

170-180 10 11,5 m 15,5 m 19 m

250 12 13,5 m 17,5 m 22,5 m

330-350 14 15 m 17,5 m 22,5 m

500-530 18 18,5 m 17,5 m 25,5 m

700 24 25 m*** 17,5 m ***) 25,5 m

*) 	Mit einem Loader auf der anderen Seite der Zuführung können die Abmessungen breiter sein.	

**) �	�Beispiele basierend auf den Abmessungen eines Kuhl-Trockners. Moba-Trocknerlösungen mit mehreren Sammelleitungen 

erhöhen die Zufuhrlänge um ca. 3 bis 4 Meter.

	***)	 Bei 2 Loadern beträgt diese Abmessung ca. 23 m.

Einen vollständigen Überblick über die Omnia-Serie finden Sie auf Seite 24/25.

Angaben zu den Abmessungen von Omnia-Maschinen
Die Tabelle zeigt die Größenangaben für typische Maschinenkonfigurationen. Dies sind 

keine Mindestgrößen. Die Abmessungen basieren jedoch auf praktischen und häufig 

verwendeten Konfigurationen für eine bestimmte Kapazität, wobei die Angaben auf 

halbe Meter gerundet wurden. Die exakten Abmessungen variieren je nach Anzahl der 

Verpackungsbahnen und Optionen wie Erkennungssysteme, Durchleuchtungskabinen 

(Candling), Verlängerungen, Vordosierband, Aufleger (Loader) usw. Für einen 

detaillierten Plan für Ihre jeweiligen Anforderungen wenden Sie sich bitte an Ihren 

lokalen Gebietsverkaufsleiter.



IHRE INTEGRIERTE UNTER-
NEHMENSLÖSUNG
Bei modernen Eierpackarbeiten interagieren nicht nur die Bediener mit der 

Eiersortiermaschine. Dies erfordert nicht nur verschiedene Schnittstellen, sondern 

auch verschiedene Plattformen, um mit der Ausrüstung interagieren zu können.

Der tägliche Betrieb
Für den täglichen Betrieb erleichtern einfache Schnittstellen die Steuerung der 

Sortiermaschine. Dank der einzigartigen produktorientierten Programmierung von 

Moba können die Bediener Arbeiten, die sich bei der Programmierung von Produkten 

an der Sortiermaschine wiederholen, ganz einfach durchführen. Die vollständige 

Produktdefinition  – einschließlich Verpackungstyp, Qualitätsdruck usw.  – wird einmal 

erstellt und erfordert dann nur wenige Mausklicks, um dieselben Definitionen ohne 

Fehlerrisiko immer wieder zu verwenden. 

Die robuste Schnittstelle ist auf verschiedenen Ebenen aufgebaut, sodass nicht nur dem 

Bediener, sondern auch den Technikern bestimmte Seiten zur Verfügung stehen, die 

eine rasche Diagnose der Sortiermaschine und der angeschlossenen Peripheriegeräte 

ermöglichen. Bei Bedarf kann dies auch von unserem Helpdesk aus der Ferne unterstützt 

werden.

Managementinformationen
Ihre Sortiermaschine kann verschiedene Arten von Informationen bereitstellen, die 

für andere indirekte Prozesse unerlässlich sind. Dies umfasst Informationen, die für 

den Werksleiter, den Betriebsleiter oder sogar für den CEO zur Vorbereitung auf eine 

Vorstandssitzung wichtig sein können. Bisher war eine große Menge an Informationen an 

den Geräten selbst verfügbar, aber mit steigender Anzahl an Eierverpackungsstationen 

wächst die Nachfrage nach geräte- und standortunabhängigen Informationen. Hier 

ist iMoba eine attraktive Lösung. Echtzeitdaten und Jahresberichte können auf jedem 

Smartphone, Tablet oder Computer mit Internetverbindung abgerufen werden  – die 

Informationen sind also wirklich standortunabhängig. 
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Zukunftssicheres System
Für den täglichen Betrieb der Maschine sind vielleicht nur 

eine begrenzte Anzahl von Steuerungen erforderlich, die 

Möglichkeiten, Big Data für verschiedenste Zwecke zu 

nutzen, sind jedoch nahezu unbegrenzt. Daher ist unsere 

Kombination aus intelligenten Steuerungen und Cloud-

Plattform zukunftssicher. Da alle Omnia-Produkte mit der 

iMoba-Funktionalität ausgestattet sind, können Sie sicher 

sein, dass viele intelligente Funktionen, die sich derzeit 

noch in der Entwicklung befinden, Ihnen zur Verfügung 

stehen, sobald diese freigegeben werden. 

iMoba
iMoba ist weniger ein Produkt als vielmehr eine Reise, die 

Sie zu neuen Funktionen und Möglichkeiten führt. Unsere 

Kunden sind in gewisser Weise unsere besten „Erfinder“, 

da wir die Funktionen implementieren, die von ihnen 

häufig angefordert werden.

MODUL VERWENDUNGSZWECK HÖCHSTE EFFIZIENZ LEBENSMITTELSICHERHEIT STARKES SERVICENETZWERK

Bedienung Status der Tagesproduktion 
auf einen Blick

Manager können den 
Betriebsstatus jederzeit und von 
überall aus einsehen.

Qualitätsmanager können die 
Qualität der ein- und ausgehenden 
Eier im Auge behalten.

Besitzer, Manager, Bediener

Performance Pro Ein „Schweizer 
Taschenmesser“, d. h., ein 
vielseitiges Werkzeug, um 
sowohl die Leistung der 
Maschine als auch den 
Durchgang der Eier zu 
überwachen. 

• �Beobachten Sie die 
Auswirkungen von 
Korrekturmaßnahmen, und 
sehen Sie die Effizienz der 
Belegschaft während des 
Tages.

• �Erstellen Sie mit nur wenigen 
Klicks Produktionsdiagramme 
für übersichtliche Tages-/
Wochen-/Monats-/
Jahresberichte für Ihre 
Meetings.

• �Sehen Sie sich kurz- und 
langfristige Trends einer 
Hühnerart an – im Inline-Betrieb 
oder bei Eiern von 200 Betrieben 
pro Tag.

• �Erstellen Sie ein jährliches Bild 
zu jedem Lieferanten – dabei 
können Sie sich auch auf einzelne 
Aspekte konzentrieren, wie z. B. 
Eier mit Blutflecken.

• �Tabellen zur Rückverfolgung 
zeigen den Bestimmungsort 
aller Eier.

• Techniker 
 • �können den Betrieb und die 

Ausfallzeiten der Maschine im Auge 
behalten;

 • �können Alarme einstellen, wenn 
Trends plötzlich negativ ausfallen, 
und vorbeugende Wartung planen.

• �In Verbindung mit unseren 
Customer-Care-Packs können Sie 
sich auf die Hilfe/Beratung unserer 
Serviceabteilung verlassen.

Echtzeit 
Dashboard

Überwachen des aktuellen 
Produktionsstatus Ihrer Omnia

Der Produktionsleiter kann das 
Dashboard für eine Vielzahl von 
Geräten und Anforderungen 
konfigurieren, von einer 
einfachen Anzeige zum 
„aktuellen Status“ auf einem 
Telefon bis hin zu einem Monitor 
zum Produktionsfortschritt auf 
einem Flachbildschirm in einem 
Büro.

Qualitätsmanager können 
die Qualität der eingehenden 
Chargen in Echtzeit sehen. Im 
Zweifelsfall steht ihnen eine 
unmittelbare Ansicht derjenigen 
Eier zur Verfügung, die zu diesem 
bestimmten Zeitpunkt verarbeitet 
werden.

Nach einer Reparatur kann der 
Techniker an einer anderen Aufgabe 
arbeiten und dabei die aktuelle 
Leistung der reparierten Maschine im 
Auge behalten.

Maßstab • �Vergleich Ihrer KPIs mit 
Daten (gesichert und 
anonymisiert) aus dem Rest 
der Welt

• �Verbesserungs
möglichkeiten ermitteln

Wenn Sie befürchten, dass 
Sie den erwarteten Durchsatz 
möglicherweise nicht erreichen, 
verschafft Ihnen ein Vergleich 
mit dem Rest der Welt einen 
klaren Überblick.

Durch den Vergleich der 
Ergebnisse einer Hühnerart mit 
anonymen Daten von anderen 
Betrieben wird deutlich, 
welche Betriebe unterhalb 
der Durchschnittsqualität 
produzieren.

Der Manager, der für den 
technischen Zustand der meisten 
Maschinen verantwortlich ist, kann 
diese nicht nur vergleichen, sondern 
auch eine objektive Messung der 
Leistung der Geräte im Vergleich 
zum Rest der Welt erhalten.

Die logische Balance zwischen Hardware und cloudbasierten Informationen:

•	 Geben Sie dem Bediener die bestmöglichen Werkzeuge

•	� Vermeiden Sie, dass Manager sich mit Gerätebildschirmen aufhalten müssen, und ermöglichen Sie stattdessen 

den direkten Zugriff auf benötigte Informationen jederzeit und überall.

Sie können von jedem Gerät aus über einen 

Internetbrowser, eine IOS-App oder eine Android-App auf 

iMoba zugreifen. 

Sie können verschiedene Module abonnieren, damit Ihnen 

genau das zur Verfügung steht, was Sie brauchen – immer 

und überall. Es sind keine hohen Investitionen erforderlich, 

und Sie zahlen nur für das, was Sie auch verwenden. Das 

Grundmodul „Performance“ ist kostenlos und bietet ein 

Dashboard. Mit dem „Performance Pro“-Modul, das viele 

Detailfunktionen bietet und im ersten Jahr kostenlos zur 

Verfügung steht, erleben Sie die Leistungsfähigkeit von 

iMoba. Alle anderen Module können Sie während einer 

dreimonatigen Testphase ausprobieren.

Hinweis: Moba erweitert die Möglichkeiten von iMoba ständig.
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Omnia-Software
Die Schnittstelle der Omnia ist für eine Reihe von 

Rollen ausgelegt. Die Rolle für den täglichen Betrieb 

ist relativ einfach und bietet verschiedene Vorlagen zur 

Auswahl, darunter das berühmte produktorientierte 

Programmiersystem zur Vereinfachung des täglichen 

Betriebs der Sortiermaschine. 

Aber es gibt noch mehr. Für Techniker und Qualitätsmanager 

gibt es mehrere Werkzeuge, um sicherzustellen, dass die 

Sortiermaschine wie ein schweizer Uhrwerk läuft, und 

für Serviceteams gibt es Einstellungen, mit denen die 

Maschine genau an Ihre Bedürfnisse angepasst werden 

kann. Mit anderen Worten, es gibt eine enorme Anzahl 

FUNKTION VERWENDUNGSZWECK HÖCHSTE EFFIZIENZ LEBENSMITTELSICHERHEIT STARKES SERVICENETZWERK

Identifikation 
der Lieferung

Ermitteln Sie die Quelle 
eingehender Eiern nach Bediener, 
Scanner oder ERP-Verbindung.

Das Scannen oder Auswählen 
von Verbrauchsmaterialien aus 
einer Bibliothek spart Zeit und 
verhindert Fehler.

Tracking und Tracing 
(Standardfunktion in Omnia)

Produkt
orientierte 
Programmierung

Weisen Sie ein Produkt schnell 
einer Verpackungsbahn zu. 

Mit dieser Funktion können 
jährlich rund eine Million 
Mausklicks eingespart werden.

• �Alle Einstellungen sind im 
Produkt „fest eingegeben“, 
sodass Sie immer zu 100 Prozent 
sicher sind, dass Sie die richtige 
Qualität erzielen.

• �Dank der Auditing-
Funktionalität ist eine 
vollständige Rückverfolgbarkeit 
gewährleistet. 

Einstellungen Einfache Anpassung 
von Steuerungen und 
Einstellungen für Gewichte, 
Güteklassen, Tintenstrahltexte, 
Verpackungstypen usw.

• �Die Bibliotheksspeicherlösung 
minimiert Bedienerfehler.

• �Ändern der 
Maschineneinstellungen in 
Sekundenschnelle

• �Qualitätseinstellungen sind auch 
in den Produkteinstellungen 
integriert.

• �Es besteht keine Möglichkeit, 
dass minderwertige Eier in Ihr 
Premiumprodukt aufgenommen 
werden.

Durch Updates stellen wir sicher, 
dass Sie immer Zugriff auf die 
neuesten Verpackungstypen 
haben – damit ist Ihre Omnia 
zukunftssicher.

Mobacom Standard-Tool für einen sicheren 
Fernzugriff durch unseren 
rund um die Uhr verfügbaren 
Helpdesk, wann immer Sie ihn 
benötigen.

Unser Helpdesk kann über einen 
extrem sicheren dedizierten 
Server mit vollständigem 
Firewall-Schutz aus der Ferne auf 
Ihr gesamtes Computersystem 
zugreifen.

Berichte Erstellen von Berichten in der 
MMI. Berichte können bei Bedarf 
automatisch gedruckt werden.

• Verfügbarkeit von Ei-Zählungen
• �Leistungsinformationen für 

eine schnelle Überprüfung von 
Effizienztrends

Rückverfolgbarkeit ist eine 
Standardfunktion und bietet viele 
Möglichkeiten, Verknüpfungen 
zwischen Verbrauchsmaterial und 
Produkten anzuzeigen.

Detaillierte Protokolldateien 
werden erstellt, sodass Ereignisse 
sowohl von Ihren eigenen 
Technikern als auch von Moba-
Technikern mit einer Genauigkeit 
von Millisekunden verfolgt 
werden können.

FUNKTION VERWENDUNGSZWECK HÖCHSTE EFFIZIENZ LEBENSMITTELSICHERHEIT STARKES SERVICENETZWERK

Druckfunktionen

Bereitstellung 
von 
Tintendruck 
auf Eiern

Drucken Sie Informationen auf die 
Eier, die je nach Produkt direkt 
von der Sortiermaschine gesteuert 
werden.

Echtzeitparameter wie 
der Betriebscode oder das 
Mindesthaltbarkeitsdatum werden 
von der Software generiert. 
Es ist keine manuelle Eingabe 
erforderlich, daher sind die Codes 
immer korrekt.

Drucken Sie Daten zum Ursprung 
und/oder Ziel auf die Eier, um 
Ihr Rückverfolgungssystem zu 
unterstützen.

Die Kommunikation mit 
Tintenstrahldruckern kann 
von unserem Helpdesk aus 
überprüft werden.

Verpackungs
druck

Verwalten Sie Drucker oder 
Etikettiergeräte auf den 
Verpackungsbahnen mit 
Echtzeitinformationen.

Vermeiden Sie Bedienerfehler, 
indem Sie die richtigen 
Informationen direkt aus der 
Produktbibliothek verwenden.

Drucken Sie Mindesthaltbarkeits
daten und Betriebscodes auf den 
Verbraucherverpackungen, um 
den Ursprung anzuzeigen.

Es stehen verschiedene Programme zur Erstellung von Verbraucherpackungen oder Trays gemäß den Gesamtspezifikationen zur Verfügung.

Mischgewicht 
(nur PX)

Kombinieren Sie Eier 
unterschiedlicher Gewichte in einer 
Packung mit einem angegebenen 
Mindestgewicht.

Es ist eine sehr effiziente Methode, 
z. B. M- und L-Eier zu kombinieren 
und gleichzeitig ein minimales 
Gesamtverpackungsgewicht zu 
gewährleisten. (Zulässig in der EU)

Obwohl die Güteklassen 
unterschiedlich sein können, 
ist dank des einzigartigen 
produktorientierten Programmier
systems von Moba eine eindeutige 
Kennzeichnung, wie z. B. ein 
Betriebscode, möglich.

Standardfunktionen in der MMI

Optionale Softwarefunktionen

an Optionen, die jedoch kein Hindernis für den täglichen 

Betrieb darstellen. Diese „mehrschichtige Konstruktion“ 

macht die Mensch-Maschine-Schnittstelle (MMI) von 

Moba einzigartig.

Die Sortiermaschine kann mit einem oder mehreren 

MMIs ausgestattet werden. Eine häufig verwendete 

Konfiguration ist eine MMI in der Nähe des Loaders. 

Diese Schnittstelle dient ausschließlich der Eingabe 

von Lieferdaten über die Eier, die der Sortiermaschine 

zugeführt werden, wobei sich das Steuerungszentrum 

für den Produktionsleiter neben den Verpackungsbahnen 

befindet. 
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FUNKTION VERWENDUNGSZWECK HÖCHSTE EFFIZIENZ LEBENSMITTELSICHERHEIT

Batch Die Kombination von Eiern 
unterschiedlicher Gewichte in einer 
Packung mit einem angegebenen 
Gesamtgewicht.

• �Durch die Programmierung der 
Charge werden die idealen Eier 
zum Erstellen von Verpackungen 
mit dem angegebenen 
Gesamtgewicht entnommen.

• �„Reste“ werden in normale 
Produkte integriert, wodurch die 
Verwendung aller eingehenden 
Eier optimiert wird.

Verpackungs
gewicht

Um ein Mindestverpackungsgewicht 
zu gewährleisten, speziell gemäß 
USDA-Standards. Diese Funktion ist 
mit den normalen vorgeschriebenen 
Gewichtsklassen kompatibel.

Platzieren Sie die zulässige Menge 
an Eiern mit einem Gewicht an der 
unteren Toleranzgrenze in eine 
Packung und gewährleisten Sie dabei 
das Mindestverpackungsgewicht. 
Dadurch maximieren Sie Ihre 
Gewinne. 

Fillweight Sammeln Sie Eier bis zu einem 
bestimmten Gesamtgewicht, und 
starten Sie dann mit dem nächsten 
Lauf mit einer neuen Verpackung 
neu. Wird hauptsächlich auf Trays 
eingesetzt und insbesondere in 
Japan verwendet.

• �Es sind keine manuellen 
Maßnahmen für eine exakte 
Zuführung eines Bruttogewichts 
erforderlich.

• �Hohe Genauigkeit: Keine Verluste 
durch komplette Reihen im 
Vergleich zu Konkurrenzprodukten. 

Abfüllung Sammeln Sie Eier bis zu einer 
bestimmten Gesamtzahl, und 
starten Sie dann mit dem nächsten 
Lauf mit einer neuen Packung 
neu. Wird hauptsächlich auf Trays 
eingesetzt und insbesondere in 
Japan verwendet.

• �Es sind keine manuellen 
Maßnahmen für eine exakte 
Zuführung einer Bruttomenge von 
Eiern erforderlich.

• �Hohe Genauigkeit: Keine Verluste 
durch komplette Reihen im 
Vergleich zu Konkurrenzprodukten.

Administrative Funktionen

Getrennte 
Gewichts
grenzen

Zusätzliche Verwaltung für 
die eingehenden Eier gemäß 
getrennten Gewichtsgrenzen

Anpassen der Gewichtsgrenzen 
für die Sortierung, während die 
Verwaltung für die Erzeuger gemäß 
den offiziellen Gewichtsgrenzen 
unverändert bleibt

Verfolgen Sie die Qualität der 
Hühnerarten, ohne dass dies 
durch die Verwendung der 
Sortiermaschine beeinflusst wird.

OmniaLink Tauschen Sie Informationen mit 
Computern von Drittanbietern aus, 
z. B. ERP-Systeme.

Senden Sie Produktbestellungen 
an Omnia, und rufen Sie Ergebnisse 
ab, ohne dass Sie Informationen 
erneut eingeben müssen.

Ermöglicht geschlossene 
Regelkreise in der 
Rückverfolgbarkeit zwischen 
ERP-Systemen und Omnia.

Getrennte 
Zufuhr
zählungen

Wenn Eier von zwei Ursprüngen 
gleichzeitig auf der Sortiermaschine 
laufen, müssen die Informationen 
zu den zwei Verbrauchsmaterialien 
separat aufbewahrt werden.

Mischen Sie Eier aus zwei 
Ursprüngen, um die Verwendung 
der eingehenden Eier zu 
maximieren.

Obwohl Eier von zwei 
Ursprüngen gemischt werden, 
besteht eine absolut genaue 
Rückverfolgbarkeit für jedes Ei.

Zusätzliche Maschinenfunktionen

Vordurch
leuchten der 
Eier

Eier, die durch manuelles Vordurch
leuchten entfernt werden, werden 
über separate Tastenfelder gezählt.

Manuell entfernte Eier erfordern 
keine weitere Verwaltungsarbeit.

Kapazitäts
kontrolle

• �Kontrollieren Sie das Volumen 
der Eier auf einer bestimmten 
Verpackungsbahn oder einer 
Gruppe von Verpackungsbahnen, 
um die Maschine, wie z. B. einen 
Kartonierer (Casepacker), bis zur 
maximalen Kapazität zu füllen.

• �Bei Brechmaschinen, die mit 
der Sortiermaschine verbunden 
sind, können sogar Prioritäten 
für verschiedene Güteklassen 
ausgewählt werden, um die volle 
Kapazität der Brechmaschine zu 
auszunutzen.

Maximieren Sie die Nutzung 
nachgeschalteter Anlagen, z. B. 
Kartonierer (Casepacker) oder 
verbundener Brechmaschinen.

Lieferungs
qualität

Die Empfindlichkeit der Erkennungs
systeme kann je nach Qualität 
der eingehenden Eier in fünf 
Qualitätsstufen automatisiert 
werden.

Maximieren Sie die Verwendung von 
Eiern in guten Chargen.

Seien Sie besonders vorsichtig 
bei Eiern von geringerer 
Qualität.

Braun-
Erkennung

Trennen Sie weiße und braune 
Eier, oder erstellen Sie ein Produkt 
mit einem gleichmäßig braunen 
Farbton. Zur Bestimmung der 
Eierfarbe ist ein Blutdetektor 
erforderlich.

Eingehende Eier können 
verschiedene Farben haben. Für 
ein Produkt kann ohne Abstriche 
bei der Effizienz eine vorgegebene 
Farbe definiert werden.

Farbbasiertes 
Sortieren (nur 
PX)

Für weiße und/oder braune 
Eier können unterschiedliche 
Gewichtsgrenzen eingestellt werden. 
Zur Bestimmung der Eierfarbe ist ein 
Blutdetektor erforderlich.

Sie können die Omnia als zwei 
unabhängig arbeitende virtuelle 
Sortierer für unterschiedlich 
gefärbte Eier einsetzen.
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MASCHINENFAMILIE 125 170/180 250 330/350 500/530 700

MASCHINENTYP XF2 FT PX XF2 FT PX XF2 FT PX XF2 FT PX XF2 FT PX XF2 FT PX

ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN Kapazität [Verpackungen pro Stunde] 125 125 125 170 170 180 250 250 250 330 330 350 500 500 530 700 700 700

Kapazität [x 1.000 Eier/Stunde] 45 45 45 60 60 64 90 90 90 120 120 127 180 180 191 255 255 255

Reihen Zufuhr 6 6 6 6 6 6 12 12 12 12 12 12 18 18 18 24 24 24

Anzahl der Spuren 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4 6 6 6 8 8 8

Mindestanzahl der Bahnen 6 6 6 8 8 8 8 8 8 10 10 10 14 14 14 18 18 18

Maximale Anzahl der Bahnen 12 12 12 16 16 16 16 16 16 24 24 24 24 24 24 32 32 32

Durchschnittliche Anzahl der Bahnen 8 8 8 10 10 10 12 12 12 14 14 14 18 18 18 24 24 24

Inline

Offline

Kombi

HYGIENEFUNKTIONEN CIP-Reinigung (Cleaning In Place) Zufuhr

CIP-Reinigung (Cleaning In Place) Wiegesystem

CIP-Reinigung (Cleaning In Place) Spuren

Reinigung (Downwash) Zufuhr – Hochdruck

Reinigung (Downwash) – Transfer

Reinigung (Downwash) Verpackungsbahnen

UV auf Wiegeteilen

UV auf Transferteilen

UV-Strahlung auf Spurträgerteilen

UV-Desinfektion von Eiern in der Zufuhr

Abnehmbare Greifersätze im Ausrichter (Multidrum)

Abnehmbare Packerteile (COP)

Abnehmbare Empfängerkassetten

Parts Washer (Teilewaschanlage) PW10

Parts Washer PW20

LADEN Inline Flussbett-Dosiergerät

Dosiergerät für einzelne Bahn

Offline Einzelhöcker-Loader SL125

TVS-Loader TVS60 TVS60 TVS60 TVS60 TVS60 TVS60 TVS120 TVS120

FL-Loader FL350 FL350 FL350 FL350 FL350 FL350 FL530 FL530 FL530 FL350 FL350 FL350

ML-Loader ML180 ML180 ML180 ML180 ML180 ML180

ANFUHR Kurze Zufuhr ohne Egg Inspector

Kurze Zufuhr ohne Rissdetektor

Manuelle Durchleuchtung (nur Kabine mit Lampe)

Halbautomatische Durchleuchtung: Farbtasten

Einzelzufuhrrollen

Einzelzufuhrrollen (für Wäscherkonfigurationen)

Doppelte hygienische Einzelzufuhrrollen(für Konfigurationen ohne Wäscher)

Ausrichter (Multidrum)

Leaker-Ausgabe (Multidrum)

Mehrfachausgabe (Multidrum)

TRANSFER Wiegesystem über Eierstrom

Rissentfernung im Wiegesystem

Mehrarmtransfer

ERKENNUNG Blutdetektor

Egg Inspektor (Leaker- und Schmutzerkennung)

Shell Inspector (Erkennung von Rissen und Schalenstärken)

SPUR Matrixanzeigen und -steuerungen über Bahnen

Touchscreens über Bahnen

Blutentfernung in der Spur

VERPACKUNGSBAHNEN Ovoshield an Packerteilen

Einziehbarer Empfänger

Puffer in ausziehbarer Schublade

SOFTWAREFUNKTIONEN Tintenstrahl auf Eier

Chargenverarbeitung (Batching)

Verpackungsgewicht

Füllgewicht/Füllanzahl

Sortierung anhand der Farbe

Getrennte Gewichtsgrenzen

OmniaLink

Getrennte Anfuhrzählungen

Lieferungsqualität

Gemischtes Gewicht

Braun-Erkennung

Kapazitäts- und Brechersteuerung

Upgrade pro Produkt

Verpackung bedrucken

INTEGRATION VON  

DRITTANBIETERN

Ei-Bedruckung

Verpackungsdruck

Verbundene Wäscher-/Trocknerkonfiguration

Geteilte Wasch-/Trocknungskonfiguration

FUNKTIO-
NEN

 = Standard

 = Optional

Hier erhalten Sie einen Überblick über alle 

Funktionen der Omnia-Serie. Sie können auf 

einen Blick erkennen, welche Standard- und 

optionalen Funktionen für die verschiedenen 

Maschinentypen verfügbar sind, und die 

Maschine finden, die Ihren Anforderungen 

entspricht.

Weitere Informationen erhalten Sie von 

Ihrem Gebietsverkaufsleiter.
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ML-Loader ML180 ML180 ML180 ML180 ML180 ML180

ANFUHR Kurze Zufuhr ohne Egg Inspector

Kurze Zufuhr ohne Rissdetektor

Manuelle Durchleuchtung (nur Kabine mit Lampe)

Halbautomatische Durchleuchtung: Farbtasten
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Verpackungsgewicht
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Upgrade pro Produkt

Verpackung bedrucken

INTEGRATION VON  

DRITTANBIETERN

Ei-Bedruckung

Verpackungsdruck

Verbundene Wäscher-/Trocknerkonfiguration

Geteilte Wasch-/Trocknungskonfiguration
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Moba wurde 1947 gegründet und ist der weltweit 

führende Hersteller hochwertiger integrierter Systeme 

zum Sortieren, Verpacken und Verarbeiten von Eiern. Moba 

hat seinen Hauptsitz in Barneveld in den Niederlanden 

und verfügt über eine Produktentwicklungsabteilung, in 

der ca. 100 Mitarbeiter beschäftigt sind, sowie ein Werk, in 

dem die Maschinen hergestellt werden. Das Unternehmen 

beschäftigt insgesamt mehr als 800 Mitarbeiter. Dank 

seines weltweiten Vertriebs- und Servicenetzwerks, 

das Niederlassungen in Japan, Italien, China, Malaysia, 

Dubai, Großbritannien, Deutschland, Frankreich und den 

USA umfasst, ist Moba stets in der Nähe seiner Kunden. 

Außerdem bietet Moba Unterstützung durch Vertreter und 

Vertriebspartner. 

Die Vision von Moba besteht darin, Lebensmittelproduzenten 

weltweit in die Lage zu versetzen, Verbraucher auf der ganzen 

Welt mit gesunden und erschwinglichen Nahrungsmitteln 

auf Eierbasis zu versorgen. Moba entwickelt sich von 

einem Hersteller von Eiersortiermaschinen zu einem 

Technologieunternehmen, das hochwertige integrierte 

Systeme für die Eierindustrie entwickelt. Dazu hört Moba 

seinen Kunden genau zu und versteht ihre Bedürfnisse. 

Jeder Ei-Produzent und jede Verpackungsstation verfügt 

über ein eigenes Portfolio an Produkten, Verpackungen 

sowie über eine Logistik rund um diese Produkte. 

IHR ANBIETER  
FÜR KOMPLETT
LÖSUNGEN
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Contifl ow

MR10Loader
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Moba bietet eine Komplettlösung für jede Anforderungssituation. 

Dazu haben wir ein ausgewogenes Angebot an Autopack-Modulen 

entwickelt, die all die unterschiedlichen Verpackungsvorgänge an 

Eierverpackungsstationen abdecken.

Moba unterstützt seine Kunden mit intelligenten Lösungen, die höchste 

Erträge, geringere Kosten und eine effiziente Nutzung von Ressourcen 

wie Energie, Wasser und Tiernahrung gewährleisten. Die Systeme von 

Moba verarbeiten täglich rund eine Milliarde Eier weltweit. 
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Moba (Hauptsitz) 

Stationsweg 117

NL – 3771 VE Barneveld

Niederlande 

T +31 342 455 655 

E sales@moba.net

WIR HÖREN ZU. WIR  
LERNEN. WIR ENTWICKELN 
INNOVATIVE LÖSUNGEN.
800	 Mitarbeiter weltweit

	160	 Servicemitarbeiter

	100	 Länder

	 36	 Vertretungen weltweit

	 27	 gesprochene Sprachen

	 14	 Niederlassungen weltweit

	 9 	 Ersatzteillager weltweit

	 1	 Team, das Sie unterstützt!

Folgen Sie uns online, um die 

neuesten Informationen zu erhalten:

		  @MobaInfo

		  /mobafriends

		  /company/moba-b.v.

		  /mobagroupbarneveld


